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ABSTRAK

Penelitian ini mengkaji parameter micro—Friction Stir Spot Welding (UFSSW) pada geometri las, sifat mekanik, dan metalografi
pada material sejenis AZ31B. Ketebalan material AZ31B masing-masing adalah 0,5 mm dan 0,32 mm. Alat uFSSW terbuat dari
baja berkecepatan tinggi (HSS) dengan diameter pin 0,25 mm dan diameter bahu 0,5 mm. Parameter proses konstan dari
sambungan pFSSW yang digunakan, yaitu plunge depth, laju penurunan dwell time, dan kecepatan putar pahat tinggi 33.000
rpm. Hasil geometri las uFSSW menunjukkan bahwa pada dwell time 700 milidetik dan plunge depth 600 mikron, diameter pin
las dan diameter bahu las mendekati diameter pin dan diameter alat bahu yang digunakan. Dwell time, dan plunge depth
memiliki pengaruh yang signifikan terhadap kekuatan tarik. Beban geser maksimum dan beban silang yang dicapai masing-
masing adalah 387+17 N dan 29+2 N. Senyawa intermetallic compound (IMC) diamati pada antarmuka dua bahan sedangkan
pada dwell time 700 milidetik memberikan efek retak pada bagian dalam lasan.
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